
 

 この仕様では、“ダッチャくん”を使用することで、貼り 

付け位置を自由に変えられるようになりました。段ボールへ 

の貼り付け位置を変更することで、様々なサイズ・形状のガ 

ラスを共通した部材で梱包できます。 

 発泡スチロールの分別回収によるリサイクル性向上に加え、

部材調達・保管・管理など包装全般の合理化も実現しました。

 

【写真】 

 ① 接着剤を塗布した状態で納品します。 

 ② 梱包作業前に、段ボールパットに貼り付けます。 

  （くし歯の上の面に糊は残りません。） 

 ③ ④ 梱包事例 
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｢ダッチャくん｣とは 

「「リリササイイククルル法法」」にに適適合合  

 発泡スチロールと段ボールの分離が容易です。 

残った糊もリサイクル化の障害になりません。 

わわずずかかなな塗塗布布量量でで最最適適接接着着  

 剥しやすくても、良好な接着強度を発揮します。 

従来のホットメルトに比べて約８分の１の塗布量で済み、 

コストパフォーマンスに優れています。 

省省ススペペーーススとと効効率率化化をを実実現現  

 塗布加工した発泡スチロールは、そのまま重ねて保管して 

 も簡単に剥せて使えます。 

段ボールと別々に運搬、保管が可能で省スペースと作業の 

効率化が図れます。 

様様々々なな素素材材にに活活用用  

 「ダッチャくん」の糊は、発泡スチロール以外の素材にも 

 応用できます。 

事例紹介 

 自動車用ガラスのＫＤ輸出・集合包装事例です。製品形状 

は、窓ガラスのような四角形ではなく、デザイン性の高い曲 

線になっています。また、衝撃によってひび割れや欠けが発 

生しやすく、緩衝材での保護が必要です。くし歯形状に加工 

した“ダッチャくん”を段ボールパットに貼り付けた包材で 

ガラスを固定します。 

 ガラスに対する、発泡スチロールの貼り付け位置がポイン 

トとなります。ここに“ダッチャくん”の使用価値があります。
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